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Obsluga i programowanie
ukladu sterowania
SINUMERIK Operate —
kurs podstawowy

Kod szkolenia: NC-SINOP-
B/NC-SINOP-P

Opis: Obstuga i programowanie uktadu sterowania SINUMERIK
Operate — kurs podstawowy jest podstawowym szkoleniem z
zakresu obstugi i programowania obrabiarek z uktadem sterowania
SINUMERIK Operate dla technologii frezowania i toczenia.

Stanowiska szkoleniowe: Kurs prowadzony jest na 5-osiowej
frezarce DMU 50 firmy DMG MORI wyposazonej w uktad
sterowania SINUMERIK 840D sl V4.7 oraz komputerach PC
wyposazonych w oprogramowanie SinuTrain Operate V4.4, V4.5,
VA4.7.

Uzyskane korzysci: Po zakonczeniu szkolenia uczestnik zna
podstawowg funkcjonalno$¢ uktadu sterowania SINUMERIK
Operate. Potrafi samodzielnie przygotowac obrabiarke do pracy,
zdefiniowac 1 opisaé narzedzia, przesunigcia punktow zerowych
oraz napisa¢ program obrobki prostego detalu dla technologii
frezowania i toczenia.

Wymagania: Podstawowa wiedza z obrobki skrawaniem i narzedzi
skrawajacych. Podstawowa znajomos$¢ obstugi komputera.

Grupa docelowa: Operatorzy maszyn CNC, programis$ci maszyn
CNC

Unrestricted



Tematyka szkolenia:

e Pracaw trybie JOG, MDA, AUTO/SBL

e Powrot do konturu — tryb REPOS

e Funkcje przygotowawcze G

o Standardowe funkcje pomocnicze M

e Ustawianie punktow zerowych

e Zarzadzanie narzedziami

e Sposoby obstugi zdarzen awaryjnych

o Podstawy programowania w kodzie G

e Zarzadzanie programami technologicznymi

e Redagowanie programu obrobki

e Wprowadzenie do programowania ShopMill, ShopTurn

e Symulacja graficzna opracowanego programu obrobki

o Standardowe cykle obrobki: wiertarskie, frezarskie 1
tokarskie

« Cwiczenia praktyczne

Uwaga: Z uwagi na rdéznorodno$¢ spotykanych w przemysle
obrabiarek i stosowanych technologii zaproponowana tematyka
szkolenia nie jest wigzgca oraz istnieje mozliwo$¢ dostosowania jej
do potrzeb i wymagan Uczestnikow szkolenia!

Czas trwania szkolenia: 5 dni
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